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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteilt 
) Doppelsieb-Papiermaschine 

Die Doppelsieb-Papiemiaschine enthall eipen Sloffauflauf 
(14) zur Bildung eines ersten Faservlieses.'welches auf einem 
Abschnitt (A) des ersten Siebes (1) im wesenlJichen nach 
unten entwassert wird. und einen am Ende dieses Abschnitts 
(A), vor der Autlaufstelle des zweiten Siebes (3) angeordneten 
zweiten Sloffauflauf (15) zvr Bildung einer zweiten Faser- 
schicht, welche auf einer nachgeschalteten gemeinsamen 
Strecke (B) der beiden Siebe (1 und 3) im wesentlicinen nach 
oben dntwSsseri wird. Die gemeinsame Strecke (B) verlauft 
zweckmSDig uber eine im wesentlichen wasserundurchlds- 
. sige, konvex gew6tbte'LauH13che eInes Gtoitschuhs (13) und^ 
Oder eine Mantelflache eines Fuhrungszylinders (2). tm 
Betrieb wird die zweite Faserschtcht auf das bereits weitge- 
hend entwasserte erste Faservlies aufgelegt und beim Durch- 
tauten der gemeinsamen Strecke (B) der beiden Slebe (1 und 
3) - vom ersten Faservlies weg - nach oben entv/assert. Dies 
gestattet eine getrennte Entw&sserung der beiden Feser- 
schtchten. vvobei cnsbesondere ein Ausflocken elni-elner 
Fasem und damit eine Beeinir&chtigung der Fasertormaiton In 
der zuerst gebildeten Schicht vermieden wird. (31 1 7 463) 
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Patentansprilche 

Doppelsieb-Papiermaschine mit einem Stoffauflauf (14) 
zur Bildung eines Faservlieses und einer dem Stoffauf- 
lauf (14) nachgeschalteten, zur Entwasserung des Faser- 
vlieses im wesentlichen nach unten bestimmten Vorent- 
5 wasserungsstrecke (Abschnitt A, .\' ) auf einem ersten 

Sieb (1), welcher eine zur Enzwasserung des Faservlieses 
im wesentlichen nach oben bestimmte, gemeinsame Streclce 
(B) beider Siebed und 3) nachgeschaltet ist, dadurch 
gekenn.zeic.hnet, dass am Ende der Vorent- 
10 wasserungsstrecke (Abschnitt A, A') vor der Auflauf- 

stelle. des zweiten Siebes (3) ein weiterer Stoffauflauf 
(15) angeordnet ist. 

2. Maschine nach Anspruch 1, mit einer im Bereich der ge- 
meinsamen Strecke (B) beider Siebe (1 und 3) angeordne- 

15 ten, zum ersten Sieb (1) konvex gewolbten Fiihrungsbahn, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Fuhrungsbahn eine im 
wesentlichen wasserundurchlassige Stiitzf lache fiir das 
erste Sieb (1) aufweist, 

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 

20 dass mindestens ein der Auf lauf r.telle des zweiten Siebes 
(3) benachbarter Teil der Stiitzf lache an einer 

Lauff lache eines Gleitschuhs (13) ausge- 

bildet ist. 

4. Maschine nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeich- 
25 net, dass mindestens ein Teil der Stutzflache durch 

einen Abschnitt einer Mantel- 
f lache eines drehbaren FUhrungszylinders (2) gebildet 
ist. 
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5. Maschine nach einem der vorangehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet J dass die Vorentwasserungsstrecke 
(Abschnitt A») einen Zylinder (Brustwalze 4) aufweist, 
welcher vom ersten Sieb (1) der Maschine und von einem 
5 dritten Sieb (31) uraschlungen ist, wobei die Zufuhr von 
Stof f fliisssigkeit durch den ersten Stoffauflauf (14) zwi- 
schen diese beiden Siebed und 31) erfolgt. 

5, Maschine nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass das erste Sieb (1) uber eine dem 

10 zweiten Sieb (3) nachgeschaltete, zusatzliche konvex ge- 
wolbte Fuhrungsbahn (Gleitschuh 45) gegen ein zusatz- 
liches Sieb (43) gefuhrt ist, welches mit dem ersten 
Sieb (1) im Bereich der Fuhrungsbahn (Gleitschuh45) 
einen keilformigen Spalt (45) begrenzt und eine an diesen 

15 anschliessende, zusatzliche gemeinsame Entwasserungs- 
strecke (C) bildet,und dass vor der Auf lauf stelle des 
ersten Siebes (1) auf dem zusatzlichen Sieb (43) minde- 
stens ein gegen das zusatzliche Sieb (43) gerichteter, 
zusatzlicher Stoffauflauf (41, 42) angeordnet ist* 

20 7. Maschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass die zusatzliche Fuhrungsbahn (Gleitschuh 45) eine 
wasserundurchlassige Laufflache aufweist und dass der 
zusatzliche Stoffauflauf (41) gegen den keilformigen 
Spalt (46) gerichtcit ist. 
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P, 56Q2/Tq/I^a 
Escher Wyss GmbH, Ravensburq / Wurtt., (Deutschland) 

Doppelsieb-Papiermaschine 

Die Erfindung betrifft eine Doppelsieb-Papiermaschine 
entsprechend dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Eine Papiermaschine der genannten Art ist aus der 

US-PS 4 176 005 bekannt. Urn auf einer 
5 derartigen Papiermaschine ein aus mehreren Schichten 
bestehendes Papier herzustellen, ist es z. B. bekannt, 
einen Mehrf ach-S toff auf 1 auf zu verwenden, welcher etwa 
einen durch Zwischenwande in Teilkanale unterteilten 
Dvisenkanal aufweist, durch welchen verschiedene, bis kurz 

10 vor den Ausgangsspalt voneinander getrennt gefuhrte 

Stoffarten nahezu gleichzeitig auf das erste Sieb aufge- 
bracht werden, Zum gleichen Zweck ist es auch bekannt, 
einen _dem ersten Stoffauflauf nachgeschalteten, vor der 
Vorentwasserungstrecke angeordneten zweiten Stoffauflauf 

15 vorzusehen, durch welchen eine oder mehrere zusatzliche 
Faserschichten auf das bereits auf dem ersten Sieb be- 
findliche, durch den ersten Stoffauflauf gebildete, ein- 
oder mehrschichtige Paservlies auf gel eg t wird bzw. wer- 
den. 
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Bei den bekannten Ausfuhrungen muss bei der Herstellung 
eines aus mehreren f aserschichten bestehenden mehrlagigen 
. Papier s jeweils z. B. die oberste Schicht durch die 
bereits gebildete, 2. B. darunter liegende Schicht bzw. 
5 Schichten hindurch entwSssert werden, deren Entwas- 

serungswider stand somit zu uberwinden ist. Dies erfordert 
eine relativ lange Vorentwasserungsstrecke mit ent- 
sprechend langer Entwasserungszeit , zudem konnen Fasern 
wieder ausfloclcen, so dass die Formation der Fasern in 
10 der bereits gebildeten Schicht beeintrachtigt wird, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine insbe- 
sondere fiir die Herstellung mehrschichtiger Papiere 
geeignete Papiermaschine der eingangs genannten Art mit 
verbesserter Entwasserung des Faservlieses zu schaffen. 

15 Diese Aufgabe wird durch die im kennzeichnenden Tell des 
Anspruchs 1 angegebene Erfindung gelost* Durch den dem 
ersten Stoffauflauf erf indungsgemass nachgeordneten 
Stoffauflauf wird die aus diesem austretende Faser- 
suspension auf die vom ersten Stoffauflauf gebildete, 

2.0 auf der Vorentwas'serungsstrecke bereits weitgehend nach 
unten entwasserte Stoif schicht aufgegeben. Im Bereich 
der an die Auf laifst el3 e des zweiten Siebes anschliessen- 
den gemeinsamen Entwa5;serungsstrecke der beiden Siebe 
wird die zuletzt auf gebrachte Schicht nach oben ent- 

25 wassert, wodurch einer Vermischung der beiden Schichten^ 
entgegengewirkt und eine Beeintrachtigung der Faser- 
formation der ersten Schicht durch Entwasserung der 
zweiten Schicht verhindert wird. 

In den Unteranspruchen sind weitere Ausgestaltungen der 
30 Erfindung hervorgehobrn. 

Die Ausfuhrungsform mich Anspruch 2 gewahrleistet auf 
besonders einfache Weise eine Trennung der Entwasserungs- 





vorgange und damit eine den Zustand der ersten Faser- 
schicht praktisch nicht beeinf lussende Entwasserung der 
zweiten Faserschicht . 

Die Ausfiihrung nach Anspruch 3 ermoglicht eine optimale 
5 Einstellung der die stromaufwcirtige Begrenzung der ge- 
meinsamen Entwasserungsstrecke bildenden Auf lauf stelle 
des zweiten Siebes und. gewahrleistet dadurch eine fur die 
Entwasserung der zweiten FaserscV icht besonders zweck- 
massige Fuhrung der beiden Siebe. 

10 Die Ausfiihrung nach Anspruch 4 gewahrleistet-die separate 
Entwasserung der zweiten Faserschicht bei besonders 
schonender Fuhrung der ersten Faserschicht; 

Bei der Ausfiihrung nach Anspruch 5 verlauft die Vorent- 
wasserungsstrecke iiber den vom ersten Sieb und vom 

15 dritten Sieb umschlungenen Bereich des Fiihrungszylinders, 
so dass dieser - im Vergleich zu Ausfiihrungen mit ebener 
Vorentwasserungsstrecke - in geringerem Abstand von der 
Auflaufstelle des zweiten Siebes angeordnet und dadurch 
eine Verkiirzung der Baulange der Maschine erzielt werden 

20 kann. 

Die Ausfiihrung nach Anspruch 6 ermoglicht die separate 
Entwasserung mindestens dreier Faserschichten jeweils 
vor ihrer Zusammenfuhrung, ohne die Formation der 
anderen Schichten zu beeintrachtigen. 

25 Die Ausfuhrung nach Anspruch 7 gestattet eine besonders 
intensive Entwasserung der durch den zusatzlichen Stoff- 
auflauf gebildeten Faserschicht. 

Die Erfindung wird anhand von in der Zeichnung schema- 
tisch dargestellten Ausfiihrungsbeispielen erlautert. Es 
30 zeigen: 
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Fig. 1 ein Schema ^ier erf indungsgemassen Papiermaschine, 
und 

Fig- 2, 3 und 4 je ein Schema einer weiteren Papier- 
maschine, je in einer anderen Ausfuhrun^orm. 

5 Die in der Fig. 1 dargestellte Doppelsieb-Papiermaschine 
enthalt ein erstes, inneres Sieb 1, welches uber eine 
wasserundurchlassige, glatte Mantelflache eines Ent- 
wasserungszylinders 2 gefuhrt ist, und ein zweites, 
ausseres Sieb 3, welches ebenfalls Uber den Entwasserurgs- 

10 zylinder 2 gefuhrt ist und welches mit dem inneren Sieb 
1 liber eine gemeinsame Strecke B zusammenwirkt . Das 
innere Sieb 1 ist iibei eine Brustwalze 4 und Fuhrungs- 
walzen 5, von denen eine in beJcannter Weise als Spann- 
' walze ausgebildet ist, sowie Uber einen Saugzylinder 6 

15 gefUhrt. Das -aussere Sieb 3 verlauft im Bereich der ge- 
meinsamen Strecke B entlang der dem EntwSsserungszy- 
linder 2 abgekehrten Aussenseite des Siebes 1 und ist 
uber Fuhrungswalzen 7, von denen ebenfalls eine als 
Spannwalze ausgebildet sein kann, sowie uber eine ver- 

20 stellbare Fuhrungswalr.e 8 gegen das innere Sieb 1 ge- 
fuhrt, wobei die Siehv 1 und 3 einen keilformigen Auf- 
laufspalt 19 begrenzen. Die Fuhrungswalze 8 ist an 
einem Schwenkarm 10 drehbar gelagert und durch diesen 
zwischen der in der Fig. 1 mit vollen Linien gezeichne- 

25 ten Stellung und einer strichpunktiert gezeichneten 
Stellung ve'rstellbar. 

Das innere Sieb 1 ist in einem in seiner Bewegungsrich- 
tung gemass Pfeil 9 an die Brustwalze 4 anschliessenden 
Abschnitt A seines Verlaufes uber Siebtische 11 und 
30 Foils 12 sowie anschliessend uber eine glatte Laufflache 
eines dem Entwasserungszylinders 2 mit moglichst ge- 
ringem Abstand vorgeschalteten, im wesentlichen wasser- 




undurchlassigen Gleitschuhs 13 gefuhrt, dessen dem Ent- 
wasserungszylinder 2 zugekehrtes Ende eine in der Be- 
wegungsrichtung des Siebes 1 verlauf ende, zu diesem 
konvexe Wolbung aufweist, Durch den Gleitschuh 13:Wird, 
5 wie BUS den eingangs genannten Druckschrif ten bekannt, 
die der voll gezeichneten Betriebsstellung der Fuhrungs- 
walze 8 entsprechende Lage der Auf lauf stelle des ausseren 
Siebes 3 auf dem inneren Sieb 1 bestimmt, wahrend die der 
strichpunktierten Stellung der Fuhrungswalze 8 ent- 
10 sprechend.e Auf lauf stelle ausserhalb des Gleitschuhs 13, 
am Urofang des Entwasserungszylinders 2 liegt. 

Am Anfang des Abschnitts A ist ein zur Bildung eines 
Faservlieses bestimmter Stoffauflauf 14 angeordnet, wo- 
bei der Abschnitt A eine im wesentlichen gerade verlau- 

15 fende Vorentwasserungsstrecke bildet, in welcher das 
vom Stoffauflauf 14 gebildetes Faservlies im wesent- 
lichen nach unten entwassert wird. Am Ende des Abschnitts ^ 
,A ist ein zur Bildung eines zweiten Faservlieses be- 
stimmter, zweiter Stoffauflauf 15 angeordnet, welcher in 

20 den Auf lauf spalt 19 gerichtet ist. Entsprechend wird 
die vom zweiten Stoffauflauf 15 gebildete Faserschicht 
auf die vom ersten, Stoffauflauf 14 gebildete, weitgehend 
entwasserte Faserschicht aufgelegt und im Bereich der 
gemeinsamen Strecke B, durch. das vSussere Sieb 3 hindurch, 

25 im wesentlichen nach oben entwassert, wobei die glatten 
Laufflachen des Gleitschuhs 13 und des Entwasserungszy- 
linders 2 eine Entwasserung des Faservlieses nach unten 
verhindern. Im Bereich der Stelle, an der die beiden 
Siebe 1 und 3 vom Entwasserungszylinder 2 ablau'fen, ist 

30 ein Auf f angbehal ter 16 fur aus dem Entwasserungsbereich 
weggeschleudertes Spritzwasser angeordnet. Die beiden 
Siebe 1 und 3 sind zudem uber ein Stiitzelement 17 ge- 
fiihrt, welches als Saugkasten ausgebildet sein kann und 




welches mit einem die Entwasserungswalze 2 umgreif enden 
Auffangbehalter 18 verbunden ist. 

s 

Die gemeinsame StreckeBdsr Siebe 1 und 3 endet an der 
auf das Stutzelement 17 folgenden Fuhrungswalze 5 des 
5 inneren Siebes 1, von welcher das aussere Sieb 3 abge- 
hoben und uber die Fiihrungswalzen 7 und & zur Auflauf- 
stelle zuriickgefiihrt wird. Nahe der Ablaufstelle des 
ausseren Siebes 3 vom inneren Sieb 1 ist ein weiterer 
Auffangbehalter 20 angeordnet, durch welchen ein Be- 

10 spritzen des auf dem inneren Sieb 1 aufliegendeh, zwei- 
schichtigen Faservlieses durch vom ausseren Sieb 3 abge- 
schleudertes Spritzwasser verhindert wird* Das Sieb 1 
mit dem Faservlies ist zwischen der Ablaufstelle und dem 
Saugzylinder 6 uber einen Saugkasten 21 gefuhrt, wobei 

15 eine weitere Entwasserung des Faservlieses erfdlgt. 

In dem auf den Saugzylinder 6 folgenden Abschnitt wird 
das Sieb 1 yon einem Saug- und Presszylinder 22 bertihrt, 
iiber welchen ein zur Uebernahme des Faservlieses be- 
stimmter Abnahmefilz 23 gefuhrt ist. Von diesem wird in 
20 an sich bekannter Weise das Faservlies uber weitere, 
nicht dargestellte Telle, z. B. eine Presswalze, einer 
ebenfalls nicht dargestell ten Trocknungsvorrichtung. der 
Papiermaschine zugefiihrt. 

Im Betricb wird tJar. durch den ersten Stof f auflauf 14 ,ge- 
25 bildete Faservlies im Bereich des geraden Abschnitts A 
mit -in Bewegungsrichtung des Siebes 1 zunehmender 
Intensitat im Bereich der Siebtische 11 durch Schwer- 
kraft und anschliessend durch die Foils 12 - nach unten 
entwassert. Das durch den zweiten Stof f auflauf 15 ge- 
30 bildete Faservlies wird auf das erste Faservlies aufge- 
legt und im Bereich der gemeinsamen Strecke B der beiden 
Siebe 1 und 3 mit in deren Bewegungsrichtung zunehmender 




Intensltiit nach oben entwasnert . Die Entwasserunq erfolgt 
anfanglich mit geringerer Druckkraft, wie sie sich aus 
der- Siebspannung und der am Gleitschuh 13 wirkenden 
Zentrifugalkraf t ergibt, und anschliessend mit grosserer 
5 Druckkraft in dem von den beiden Sieben 1 und 3 urn- 

schlungenen Bereich des Entwasserungszylinders 2, Durch 
die verstellbare Fiihrungswalze 8 wird in bekannter Weise 
jeweils ein passender Auf laufwinkel zwischen den Sieben 
1 und 3 eingestellt, urn einen allmahlichen Druckanstieg 
10 bei der Entwasserung der durch den Stoffauflauf 15 ge- 
bildeten Paserschicht zu erzielen. 

Bei dem auf diese Weise hergestellten, zweischichtigen 
Papier werden beide Schichten voneinander unabhangig 
entwassert, wobei insbesondere eine bei bisherigen Ma- 

15 schinen mogliche Beeintrachtigung der Faserf ormation in 
der durch den Stoffauflauf 14 gebildeten, ersten Schicht 
vermieden wird. Die aus dem Bereich des Umschlingungs- 
winkels des Entwasserungszylinders 2 austretende, weit- 
gehend entwasserte Papierbahn weist in der Regel bereits 

20 eine genvigende Festigkeit und die gewunschte Struktur 
auf, welche somit durch die folgenden, zusatzlichen 
Entwasserungsvorgange im Bereich des Fiihrungseleraentes 
17 und des Saugkastens 21 nicht mehr beeintrachtigt 
wird. 

25 Bei der in der Fig. 2 dargestell ten Papiermaschine ist 
das erste Sieb 1 mit einem grosseren Umschlingungswinkel 
als bei der Ausfuhrung nach Fig. 1 urn die Brustwalze 4 
gefUhrt. Das Sieb 1 wirkt in einem entlang der Brust- 
walze 4 verlaufenden Abschnitt A' auf einer gemeinsamen 

30 Strecke mit einem die Brustwalze 4 ebenfalls teilweise 
uraschlingenden, dritten Sieb 31 zusammen. Das Sieb 31 
ist iiber Fuhrungswalzen 32, von denen ebenfalls eine als 
Spannwalze ausgebildet sein kann, und uber eine beim 



dargestellten Beispiel unterhalb der Brustwal^e 4, ge- 
gentiJoer dieser gegebenenf alls verstellbar angeordneten 
Fuhrungswalze 33 gefCihrt, wobei die Siebe 1 und 31 einen 
keilformigen Auflaufspalt 29 begrenzen. 

Der Stoffauflauf 14 ist unterhalb der Brustwalze 4 ange- 
ordnet und schrag nach oben in den Auf lauf spalt ■ 29 ge- 
richtet. Entsprechend bildet die im Abschnitt A' liegen- 
de gemeinsame Strecke der beiden Siebe 1 und 31 die 
Vorentwasserungsstrecke fur das durch den Stoffauflauf 
14 gebildete Faservlies, welches aufgrund der im Um- 
schlingungsbereich der Brustwalze 4 wirkenden Sieb- 
spannung und der Zentrif ugalkraft durch das Sieb 31 hin- 
durch nach aussen und damit im. wesentlichen nach unteh 
entwassert wird. Der von den beiden Sieben 1 und 31 um- 
schlungene Bereich der Brustwalze 4 ist von einem Auf- 
fangbehalter 34 fur in diesem Bereich anfallendes 
Spritzwasser umgeben. 

Bei der Ausfuhrung nach Fig. 2 ist somit die Vorent- 
wasserungsstrecke fiir die durch den ersten Stoffauflauf 
14 gebildete Faserschicht in den Umschlingungsbereich 
der Brustwalze 4 verlegt, so dass diese, im Vergleich 
zur Ausfuhrung nach Fig. 1, naher dem Gleitschuh 13 an- 
geordnet sein kann, was eine gedrangte Bauart der 
Papiermaschine ermoglicht. 

Wie aus der Fig. 2 hervorgeht, kann der Gleitschuh 13 
auch etwa an einen die Vorentwasserung der ersten Faser- 
schicht fortsetzenden Saugkasten 35 anschliessen, der 
sich - in der Bewegungsrichtung (Pfeil 9) des Siebes 1 
gesehen - bis kurz vor die Auf tref fstelle des aus dem 
Stoffauflauf IS austretenden Fliissigkeitsstrahls er- 
streckt. 
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Die in der Fig 3 dargestell te Papiermaschine entspricht 
im wesentlichen derjenigen nach Fig. l,mit dem Unter- 
schied, dass die beiden Siebe 1 und 3 ira Bereich ihrer 
gemeinsamen Strecke B noch zusatzlich in einem relativ 
5 grossen Umschlingungswinkel urn eine dem Entwasserungs- 
zylinder 2 nachgeschaltete Umlenkwalze 37 gefiihrt sind. 
Zwischen der Umlenkwalze 37 und der Saugwalze 6 kann 
ein dem Saugkasten 21 in der Pig, 1 entsprechender Saug- 
kasten 21' angeordnet sein, um das Ablosen des zwei- 
10 schichtigen Faservlieses vom Sieb 3 und eine Fortsetzung 
der Entwasserung des Faservlieses zu gewahrleisten, 
Unterhalb der Umlenkwalze 37 ist ein Auf f angbehal ter 18' 
fur im Bereich der Umlenkwalze 37 anfallendes Spritz- 
wasser vorgesehen. 

15 Die in der Fig. 4 dargestell te Papiermaschine enthalt 
zusatzlich zu den beiden Stof f auf lauf en 14 und 15 zwei 
weitere Stof f auf lauf e 41 und 42 sowie ein zusatzliches 
Sieb, 43, welches unterhalb des ersten Siebes 1 ange- 
ordnet ist und mit diesem liber eine gemeinsame Strecke C 

20 verlauft- Das Sieb 1 ist uber eine unterhalb des Ent- 
wasserungszylinders 2 angeordnete Umlenkwalze 44 und' 
einen dieser in der Bewegungsrichtung (Pfeil 9) des 
Siebes 1 nachgeschalteten Gleitschuh 45 mit konvex ge- 
wolbter, wasserundurchlassiger Laufflache gegen einen 

25 im wesentlichen horizontal verlauf enden, die gemeinsame 
Strecke C enthaltenden Abschnitt des Siebes 43 gefiihrt. 
Das Sieb 43 ist iiber eine Brustwalze 4», und in einem 
der gemeinsamen Strecke C vorgeschalteten Abschnitt A** 
iiber eine durch die Siebtische 11 und Foils 12 ge- 

30 bildete Vorentwasserungsstrecke sowie uber die Filhrungs- 
walzen 5 und weitere, nicht dargestellte Fiihrungselemente 
gefiihrt, wobei die beiden Siebe 1 und 43 im Bereich des 
Gleitschuhs 45 einen keilformigen Auflaufspalt 45 be- 



qrenzen. 

Der dritte Stoffauflauf 41 ist am Ende des Abschnitts 
A'' angeordnet und in den Auflaufspalt 46 gerichtet, 
wahrend der vierte Stoffauflauf 42 am Anfang des Ab- 
5 schnitts A'' angeordnet und gegen das Sieb 43 ge- 

richtet ist. Unterhalb der Umlenkwalze 44 und des Gleit- 
schuhs 45 ist ein Auf f angbehalter 18'' fur im Bereich 
der geraeinsamen Strecke C anfallendes Spritzwasser vor- 
gesehen. 

10 Im Betrieb werden die beiden durch die Stof fauf laufe 14 
und 15 gebildeten, am Sieb 1 haftenden Faserschichten 
mit einer durch den Stoffauflauf 41 gebildeten dritten 
Faserschicht und einer durch den Stoffauflauf 42 ge- 
bildeten vierten Faserschicht zusammengef uhrt, welch 

15 letztere im Bereich des Abschnitts A'? fur sich nach 
unten entwassert wird. Die dritte Faserschicht wird 
beim Durchgang durch den Auflaufspalt 46 und im Bereich 
der gemeinsamen Strecke C, durch die vierte Faserschicht 
hindurch, ebenfalls nach unten entwassert- Das aus den 

20 vier Faserschichten gebildete Faservlies wird hierauf 
gemass Pfeil 47 iiber nicht dargestellte, an sich be- 
kannte Fiihrungsteile den weiteren Arbeitsbereichen der 
Papiermaschine zugefiihrt, 

Bei dem auf der Papiermaschine nach der Fig. 4 herge- 
25 stellten Papier kann die durch den Stoffauflauf 14 ge- 
• bildete erste Schicht eine z. B. weisse Deckschicht, die 
durch den Stoffauflauf 15 gebildete zweite Schicht eine 
Schonschicht, die durch den Stoffauflauf 41 gebildete 
dritte Schicht eine Einlageschicht und die -durch dien 
30 Stoffauflauf 42 gebildete vierte Schicht eine die Riick- 
seite des Papiers bildende Tragerschicht sein. 




Es versteht sich, dass bei der Ausfuhrung nach Fig. 4, 
etwa zur Herstellung eines aus drei Schichten bestehenden 
Papiers, einer der Stof f auflauf e, a. B. der Stoffauflauf 
42 - samt der ihm zugeordneten Vorentwasserungsstrecke * 
5 A'' weggelassen werden kann, Entsprechend kann dann 
auch.die durch den Stoffauflauf 41 gebildete Faserschicht 
ohne Beeinflussung einer anderen Schicht fiir sich nach 
unten entwassert werden. 

Bei der Ausfuhrung nach Fig. 4 kann der Gleitschuh 45 
10 auch eine wasseridurchlassige Laufflache^aufweisen und 
mit einem .Saugkasten zusammervirken. Dadurch kann die 
Entwasserung der beiden durch die Stof f auflauf e 14 und 
15 gebildeten Faserschichten auch noch wahrend der Ent- 
wasserung der durch die Stof f auflauf e 41 und 42, ge- 
15 bildeten Faserschichten fortgesetzt werden. 



